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当湿叠湿印花时， 油墨总是会转印到丝网背面；另一方面， 优质油墨会保持丝网湿润， 这种少量湿成形实际上有助
于提高模拟工艺印刷的油墨覆盖率和色彩强度。 这些特点旨在帮助控制油墨下浆量， 并成功完成湿叠湿印刷。

收缩打底图 - 打底图分色收缩 0.5 磅， 可以减小印花机对
套印色的压力， 从而减少油墨分散和图形改变。

对接分色 - 可使油墨从模糊到清晰线过渡，避免循环过程
中的闪烘， 避免印花颜色交错。

打底白 - 深色布打底白优化至最小甚至不需要打底。

紧密网纱 - 需要更小压力， 更易分离， 这对湿叠湿混色效
果及减少下浆量至关重要。

高丝网目数 - 印成很薄的墨层需要更大的力气使油墨分散，
同时在后续丝网留下最薄的墨层， 这样更易使油墨分散和
堆墨 , 低网目 （或开口较大的丝网） 将刮出过多油墨。

厚网版 - 会刮出过多油墨。

感光胶完全曝光 - 可使得丝网表面更光滑， 堆墨图案更清
晰， 建议对丝网进行后曝光。

规划幅数 - 决定印刷循环时要遵循的两条一般规则。
a.  最小图像区到最大图像区， 或次要的颜色到更重要的
     颜色。
b.  浅色布印花颜色由浅至深；深色布打底后颜色由深至
     浅。 根据此信息规划叠色。

分色工艺

网版制作



•  除了专门设计用于湿叠湿印刷的油墨， 高粘度或高遮盖
  力油墨比半透明油墨的堆墨速度更快且更干爽。

•  网版后面粘上油墨也没关系， 只要印花过程中这油墨保
   持润湿即可。 

直接用于织物印花的刮刀选择 - 某些情况下， 可使用较
硬的刮刀， 对没有打底的颜色来说尤其需要。 湿叠湿直
接印到浅色面料上， 或深色印花转换或闪烘后 （在印颜
色前需要打底） 。

打底白的刮刀选择 - 可在第一个颜色上使用硬刮刀；
随后应选择更柔软的刮刀。 这样可以防止油墨从 T 恤
上拉起并粘到丝网背面。 使用越来越软的刮刀有益于矢
量图。

刮刀压力 - 以相同的思路，在随后的丝网上使用较小压
力可以减少油墨粘网。 减轻丝网之间的压力可以很好地
解决此问题。 （45＃，40＃，35＃，30＃等）

刮刀角度 - 角度为 15°-20°时油墨下浆量少， 从而减少
油墨分散。 角度超过 20°时油墨下浆量多容易堆墨。

刮刀速度 - 当油墨被刮刀来回剪切时， 使用更快的刮刀
速度使油墨不容易分散。

颜色切换 - 颜色切换计划是成功的关键。 与设计分色部
门合作确定图片切换规则 （见原图） 。 可能有帮助的规
则 ：
•  将传统的弱色或半透明色移至最后网版或者在之前
     的颜色闪烘
•  将高荧光色移至最后网版或者在之前的颜色闪烘

•  在浅色布料印花上， 可将油墨打底以更好地渗入布里。

•  流变性好的油墨在湿叠湿模拟工艺印花上生成更好的
     色泽。

控制打底闪烘温度 - 监测打底白的闪烘温度将有助于
湿叠湿印花。 若闪烘设备接近固化温度，则印花底板可
能过热， 可能使得油墨变稠并在丝网背面粘墨 / 变干。
理想的底板温度应为 49℃-66℃。 油墨表面烘干温度应
在 82℃-99℃范围内。

网距 / 间隔 - 印花时，T 恤必须脱离丝网。 若丝网拉起
的时候还贴在印花上， 则会流出更多油墨。 紧密型丝网
需要的网距更短， 且无需过多剥离。 丝网和 T 恤之间的
唯一接触点应是刮刀正在印刷的点。

刮墨范围 - 若印花机上无剥离功能或丝网张力小于 20
牛， 则可延长刮刀距离。 若印花大小超过图像区域
2”‒3”， 则在丝网拉起前， 它可以让丝网与印花自然剥
离。
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印花工艺的最佳实践

白底 （如有必要）
•  使用您喜欢的网目和印刷参数。
•  采用低压和足够的时间闪烘能够让墨层用手摸起来表
     面干燥。
•  表面粘手现象可能是过度闪烘。

颜色
•  230-305 网目。
•  开始时，选用 60-90-60 度刮刀， 在后续网版可较低刮
     刀硬度。
•  后续网版可减小刮刀压力。
•  确保当刮刀刮过时， 丝网与墨层脱离 ( 不粘网 )。
•  监控网版压板温度。
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