INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

P11098 K-CELITE U
NEGRO DLV

CARACTERISTICAS PRINCIPALES
J/ Acabado brillante.
J/ Buena resistencia al rasgufio.

J/ Buena adherencia.

Y/

CONTENIDO QUIMICO

J/ Libre de Metales pesados: Estos productos no tienen
contenido intencional de metales pesados (plomo,
arsénico, cadmio, cromo, etc) como parte de su
formulacion. Todos los colores son producidos con
pigmentos organicos. Es responsabilidad del usuario
hacer un seguimiento exhaustivo y pruebas de todo
el proceso de impresion para detectar la presencia
de posibles contaminantes.

RECOMENDACIONES

4/ Realizar siempre una prueba completa antes de
producir en serie.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Sustratos
Bolsas tratadas de polietileno y
polipropileno
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/4
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Almacenamiento
Conservar en ambiente fresco y
seco entre 15 a 35 °C. Tiempo de
vida recomendado: 18 meses en
envase sellado.

TINTAS GRAF

PRINTOPIH

Es una tinta negra al solvente para impresion serigrafica de bolsas de polietileno y polipropileno tratado.

CONSEJOS PARA LA IMF

Férmula sugerida:
- 1 kg tinta K-CELITE U NEGRO DLV
- 300-350 g Retardador S Slow

Secado por evaporacion al ambiente:
- Secado al tacto: 15 minutos
- Para propdsitos de pruebas de Control de Calidad: 24 horas

Pre-Produccidn:

- Agite bien la tinta antes de usar.

- Realice una pre-prueba para determinar el mejor desempefio del proceso
de impresién bajo sus condiciones de trabajo.

Referente al sustrato:

- Sustratos similares pueden variar entre fabricantes e incluso entre
diferentes lotes, por lo que se recomienda probar antes.

- Asegure la limpieza del sustrato a imprimir.

Post-Impresion:
- Realice esta evaluacion después del tiempo recomendado para el curado
total. Toque de la superficie de la impresion, la tinta debe sentirse seca.

Prueba de rasguio:Raspe la superficie de la pelicula impresa con la parte
posterior de la ufia del dedo indice. Revise el desprendimiento que haya
sufrido la impresion.

Prueba de adhesion: Coloque una banda de cinta autoadhesiva
transparente 3M#550, ejerciendo moderada presidn sobre el area
impresa, evitando la formacion de burbujas de aire, dobleces o arrugas.
Retire la cinta en un angulo de 180 grados. La pelicula impresa no debe
presentar desprendimiento.
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brindada o los productos relacionados en dicha informacién. Esta
literatura NO debe operar como permiso o recomendacién para
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