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Rutland™ LB0746 CHILL LB LC POLY
MIXING BASE &

Rutland™ LB0746 Chill LB LC Poly Mixing Base es una base libre de ftalatos, low bleed y low cure para mezclar los colores Rutland C3.
LB0746 esta disefiada para imprimir en prendas poliéster tanto en impresoras manuales como automaticas.

CARACTERISTICA PARA LA IMPRESION

Mezcle con colores Rutland™ C3

Cuando se mezcla de acuerdo con las formulaciones, los colores seran
semiopacos a opacos

Acabado mate O Ajuste la temperatura de flash y el tiempo de permanencia para que la tinta
esté seca al tacto pero pegajosa. Dependiendo de la unidad de flash, un

0 O O O

Amplio rango de curado desde 250°F hasta 300°F (121°C-148°C) flash de 2 a 3 segundos es adecuado
’ . - ) s . - . LB0746 es una base low bleed y low cure. Cuando imprima en 100%
Fliggléze:ocl|iaésstl;|:er|or a la migracion para imprimir en telas de alto rendimiento O poliéster, cure a 250°F (121°C) y pruebe previamente la resistencia a la

migracion del colorante del tejido. Para telas dificiles, se requerird una base
de bloqueo de la migraciéon como LB0550 Chill Barrier Grey

O Nota: El poliéster mal tefiido o demasiado calor en el proceso de curado
puede afectar la capacidad de las tintas low bleed para bloquear la
migracion del colorante del tejido

CONTEN'DO Qui {0 Losimpresores siempre deben probar la tinta en su tejido bajo las

condiciones de su ambiente de trabajo antes de iniciar la produccién en
Q Libre de ftalatos serie

() Conformidad internacional Reduced
Energy Use

O Visite https://www.avientspecialtyinks.com/
services/compliance-support

RECOMENDACIO

O La informacién anterior se proporciona de buena fe y no lo exime de realizar
pruebas con las tintas y telas necesarias para confirmar la idoneidad del
sustrato y el proceso de aplicacién con el fin de cumplir las normas y
especificaciones de sus clientes.

PARAMETROS RECO

Tipos de Telas Presecado & Curado ; Limpieza
100% poliéster, mezclas algodén- Flash: 160°F (70°C) Lavado a presion libre de ftalatos
poliéster, 100% nylon jersey °F S of Curado: 250°-300° F (121° -148° C)

Seguridad

Mallas Carga Méax. de Pigmento AWML
Ndmero: 86-230 t/in (34-90 t/cm)
Tensién: 25-35n/cm2

Hoja de Seguridad: Dirijase a
Maximo 25% C3 www.avient.com/resources/safety-data-
TIW[~  sheets o contacte a Servicio al Cliente
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Matriz

2 sobre 2
Fuera de contacto: 1/16” (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%




