INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

TINTAS TEXTILES

PRINTOPIH

Printop™ P10608 TXP Barrier Base Plus es una base para aplicacion directa a la tela perteneciente a la serie TEXIPLAST®. Este es un
producto que se caracteriza por ser una base que bloquea o controla la migracion de los colorantes del tejido que muchas veces mancha la
capa de tinta impresa. Esto suele ocurrir en especial en telas de poliéster y/o mezclas. Esta base se imprime como primera capa o "primer"
y luego de un presecado, se imprimen los colores encima. Este producto es libre de ftalatos.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CONSEJOS PARA LA IMPRE

P10608 TXP BARRIER BASE PLUS

J/ Especialmente Util cuando se desea imprimir color blanco sobre telas Y/ Imprimir una capa, presecar en "flash" o secador, repetir, luego aplicar los
sintéticas de color demas colores sobre la capa impresa.

M/ Bloquea o controla la migracion del colorante del tejido al estampado Y/ Podria presentarse migracion de color de la tela hacia la capa impresa en

condiciones en que el estampado entre en contacto con el tejido.

' Pelicula de tinta elastica Recomendamos tomar las precauciones necesarias especialmente en el
apilamiento y empacado de las prendas. Evitar el contacto directo del
estampado con el tejido. No se garantiza la efectividad en el 100% de los
casos debido a las diferentes condiciones y tipos de tefiido/colorantes
involucrados.

Y/ No planchar sobre el area impresa, ni lavar en seco. Es necesario agitar el
producto antes de imprimir.

Y// El usuario debera determinar la adaptabilidad y aplicabilidad del producto
para el uso al que lo destinard, comprobando todas las propiedades

T descritas en la presente hoja técnica, asumiendo para ello todos los riesgos
CONTENIDO QUIMICO y consecuencias directas e indirectas que este uso suponga.
JI Libre de ftalatos restringidos

J/ https://specialty-inks.upwardsites.com/services/compliance-support

Y/

RECOMENDACIONES

J/  Importante:
Realizar siempre una prueba completa antes de producir en serie.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas Presecado & Curado sy Limpieza
100% Poliéster, Mezcla algoddn + Flash: 320°F (160°C) 3 segundos en Limpiadores de plastisol convencionales
Poliéster °F b of pallets calientes

Curado: 50 segundos a 320°F(160°C)

Seguridad

Mallas Carga Max. de Pigmento _IBL_  sps: contacte a su representante de
Ndmero: 32 a 43 (h/cm) N/A ventas
Tensién: 18-35n/cm2 —| |—
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Matriz

Directa
Fuera de contacto: 1/16” (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%




