INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

TINTAS TEXTILES

PRINTOPIH

Printop™ P10595 TXP 3D Mix Base Plus 200 es una base textil al plastisol perteneciente a la Serie Texiplast™. Esta especialmente disefiada
para obtener impresiones tridimensionales de acabado mate con un angulo de corte definido. Su principal caracteristica es que después de
ser pigmentado mantiene su reologia. Este producto es libre de ftalatos.

P10595 TXP 3D MIX BASE PLUS 200

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CONSEJOS PARA LA IMPRE

JI' Acabado tridimensional de corte definido Y/ Para obtener diversos colores:
a. Primera forma

1kg -> TXP 3D Mix Base Plus
J/ Buena cobertura sobre telas oscuras 100g (10%) -> TXP Pigmentos

, ) s b. Segunda forma

J/ Pelicula de tinta elastica 1kg -> TXP 3D Mix Base Plus

100g - 400 (10-40%) -> TXP Core Colores u otras tintas directas
I Acabado mate Para la formulacion con el pigmento o color negro, no exceder el 8% en
pigmento y 12 % en tinta directa.

Y/ Aplicar una capa, presecar, repetir y termofijar.
No planchar sobre el area impresa, ni lavar en seco. Es necesario agitar el
producto antes de imprimir.

Y/ Este producto también puede utilizarse para realizar estampados indirectos
T a través de un papel (proceso “transfer”), para ello se debe aplicar 2 0 mas
CONTENIDO QUIMICO capas de tinta sobre el papel, luego aplicar el TXP Shiny Liner 100 como
. adhesivo, para obtener mejores resultados de adherencia, recomendamos,
f/ Libre de ftalatos espolvorear el Transafix 800P (Adhesivo en polvo) sobre la Gltima capa
hdmeda, presecar en horno a una temperatura de 160°C (320°F), 5 - 10
J/  https://www.avientspecialtyinks.com/services/compliance-support segundos y transferir.

Y// Realizar siempre una prueba completa de acabados, matices, termofijado y
lavado antes de producir en serie.

RECOMENDACIONES

Y// El usuario debera determinar la adaptabilidad y aplicabilidad del producto
para el uso al que lo destinard, comprobando todas las propiedades

#I' El usuario deberd realizar sus propias pruebas para determinar y comprobar descritas en la presente hoja técnica, asumiendo para ello todos los riesgos
los contenidos quimicos de sus estampados y lo expuesto en la presente Hoja y consecuencias directas e indirectas que este uso suponga. Remitase a la
Técnica asegurandose cumplir con los requisitos de sus clientes. pagina web para obtener la Ultima versidn de esta hoja técnica antes de

usar el producto. Quedan anuladas todas las ediciones previas a la presente
version y fecha de revision.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas Presecado & Curado sy Limpieza
100% algoddn, Mezcla algodon + Flash: 3 segundos a 120°C Limpiadores de plastisol convencionales
Poliéster °F b of Curado: 60 segundos a 320°F(160°C)
Seguridad
Mallas Carga Max. de Pigmento _IBL_  sps: contacte a su representante de

Ndmero: 32-43 (hilos/cm)
Tensién: 18-35n/cm3

ventas

Bl
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Matriz

Capilar de 250-400 micrones
Fuera de contacto: 1/16" (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%
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