INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

TINTAS TEXTILES

PRINTOPIH

Printop™ P11203 TXP White Poly Plus es una tinta textil blanca plastisol perteneciente a la Serie Texplast™. Es un producto especialmente
formulado para estampar sobre mezclas de algoddn-poliéster, en donde se presenten problemas de migracidn o transferencia del colorante
del tejido hacia el estampado. El uso de este producto reduce el problema de la migracion. No obstante, se recomienda al usuario realizar
todas las pruebas correspondientes para asegurarse de que se consigan los resultados deseados. Puede ocasionar decoloraciones o

fantasmas al reverso de ciertos tejidos (se recomienda hacer pruebas previas en este sentido).

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CONSEJOS PARA LA IMPRE

P11203 TXP WHITE POLY PLUS

/I Reduce la migracién del colorante de la tela a la tinta Y/ Aplicar una capa, presecar, repetir y termofijar.

/' Buena opacidad Y/ No se debe estampar sobre telas }IOO% algodon debido a que puede
presentar problemas de decoloracion o fantasmas.

J/' Buena adherencia )
Y/ El no aplicar el tiempo o la temperatura de curado adecuados, ocasionara

defectos de elasticidad, adherencia y promovera la migracioén posterior del
J/ Buena elasticidad colorante.

Y// Es posible que la migracidn del colorante de la tela se presente algunos dias
después de estampado el producto

Y// Debido a la gran diversidad de fibras existentes, no se puede garantizar su
efectividad en todos los casos, para obtener un mejor control de la
migracion recomendamos usar como primera capa el TXP Barrier Base Plus

CONTENIDO QUIMICO

JI https://www.avientspecialtyinks.com/services/compliance-support

Ji Libre de ftalatos restringidos

RECOMENDACIONES

J/  El usuario debera realizar sus propias pruebas para determinar y comprobar
los contenidos quimicos de sus estampados y lo expuesto en la presente Hoja
Técnica asegurandose cumplir con los requisitos de sus clientes.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas Presecado & Curado iy Limpieza

Mezcla algodon + Poliéster Flash: 3 seconds a 248°F (120°C) Conventional plastisol cleaners.
°F b of Curado: 50 seconds a 320°F(160°C)

Seguridad
Mallas Carga Max. de Pigmento _IBL_  sbs: contact your sales representative.

Ndmero: 43 (t/cm) N/A
Tensién: 18-25 n/cm2 —| |—
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Matriz

Direct
Fuera de contacto: 1/16" (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%




