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Introduccion

El Sistema de Administracion de Color (IMS) ha sido un componente esencial en el cuarto de tintas desde los
finales de 1980 cuando los primeros sistemas de concentrados de pigmento (PC) fueron introducidos. Usando
el sistema de color se ofrece un método eficiente y simple para lograr las simulaciones Pantone y desarrollar
colores personalizado. Cada dia, impresores en todo el mundo usan el sistema IMS 3.0 para ayudarlos a
ahorrar tiempo y dinero a lo largo del proceso de produccion.

IMS 3.0 es una solucién que requiere de Internet para administrar el inventario y los colores en la industria

de laimpresion textil* IMS 3.0 ofrece herramientas para la creacion de colores y ajuste, también administra
diariamente las operaciones de mezclado de colory brinda agilidad en la comunicacion. El envio de formulas
por correo electronico y la presentacion de informes también forma parte de sus funciones. La nueva
plataformay funcionalidad actualizada tiene por objetivo controlar totalmente el cuarto de tintas.

Desde formulas consistentes y repetibles hasta su aplicacion y performance en las prensas automaticas, los

sistemas de color de Avient ofrecen los resultados en los que impresores confian para hacer crecer su negocio.

ELIMS 3.0 mejora tres areas criticas del funcionamiento del cuarto de tinta.

¢{Como el sistema de administracion de color IMS 3.0 puede mejorar la
administracion del cuarto de tinta?

« Provee multiples métodos de comunicacion
» Crea etiquetas personalizadas

Comunicacion « Offers visual color display
« Accesible en la nube, proporcionando formulas
compartibles
Calidad = « Aprueba mas colores

« Aprueba mas colores
+ Aplica preferencias del usuario
« Aplica preferencias del usuario

Productividad
y Repetibilidad

No todas las funciones estan disponibles para todas las marcas. Manual Del Usuario
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INSTALACION

INSTALANDO EL IMS 3.0
La descarga del IMS 3.0 esta disponible para los usuarios del sistema de color Avient registrandose en el sitio del IMS 3.0.
Los siguientes tres pasos le guiaran para una instalacion exitosa.

1. Parainstalar el IMS 3.0 en un sistema Windows, ir a http://plims.azurewebsites.net/Account/Login
2. Introduzca sus credenciales de acceso
3. Descargar

BLENDING SETTINGS

APPLY RESET
I_B CHANGES n DEFAULTS

g GEneraL - General Options
& USER
F INK SUPPLIER Y 4
s BLENDING
LANGUAGE English =
REGION en-us h

PRINTOP TXP PC ATOMIX -
DEFAULT SYSTERM A non-phthalate color mixing system with 14

4. Unavez que la descarga se complete, abrir el software y volver a entrar usando las mismas credenciales
para acceder al sistema

REQUERIMIENTOS DE HARDWARE

REQUERIMIENTO DESCRIPCION

x86 0 x 64 1 GHz Procesador Pentium o equivalente (minimo);

FTERELLOT 1 GHz Procesador Pentium o equivalente (recomendado)
RAM 512 MB (minimo); 1GB (recomendado)
Disco duro Puede requerirse hasta 1.5 GB de espacio disponible
Pantalla 800 x 600, 256 colores (minimo); 1024 x 768 de gran color, 32 bit (recomendado)
Internet Accesible por internet

Downloads must allow IP 23.99.212.80
Database access must allow port 1433 outbound (outbound only)
Database access must allow IP 20.125.171.192

Consideraciones de red
(en caso el firewall esté activo)
EMPEZAR A TRABAJAR

Filtros Aplicar todos los filtros y configurar los valores por defecto y las impresoras

Niimeros de Pantone® Ingresar el nimero exactamente tal y como aparece en la guia de formula
Pantone (por ejemplo 032 C es Naranja 032 C, ingresar un espacio entre C o U)

Busqueda de color personalizado El boton de seleccion de la formula de usuario en la esquina superior izquierda

Inicie la bisqueda en el area de férmula de usuario; si no se encuentra un color
personalizado, seleccione el botdn de radio formulas estandar para iniciar una
nueva bisqueda

Creando una paleta personalizada/
modificacion de los colores estandar

« Elegir cualquier impresora instalada en Windows
Impresoras, etiquetas y escaneres « Usar las etiquetas mas adecuadas para la impresora seleccionada
« Escanee usando un dispositivo laser de mano de una sola linea
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INTERFACES

ELIMS 3.0 tiene cuatro interfaces principales: mezcla, comunicacion, inventario y configuraciones.
Esta seccion describira cada una de las cuatro interfaces y sus caracteristicas.

NAVEGACION DE INTERFAZ PRINCIPAL
El panel de navegacion es el primer elemento en el interfaz del usuario. Esta barra de navegacion
permanece en todo el software.

’Z(‘ AVIENT ! ik Manzgement System 50 g prvroP P pcaoMx (P @ QO S — 0O x

7 |E

BLENDING SETTINGS

1. Cuatro pestafias cambian rapidamente entre las interfaces de mezcla, comunicacién, inventario y ajustes

2. Seleccidn de sistemas de color, cierre de sesidn, acerca de, refrescar, minimizar, pantalla completa y botones
de cierre

3. Muestra el sistema de color actual en uso

Interfaz de mezcla

La interfaz de mezcla es la primera interfaz de usuario que se muestra al iniciar el software.

’?'Z(‘ 'FIVIENT | Ink Management System 3.0 el

7

BLENDING SETTI

BLEND
CALCULATE FORMULA

O rominn FORMULA oo i romwns I Cieel
@ STANDARD FORMULAS

USER FORMULAS

FILTERS
1 Mo Filters Active ~
Pantone®©
FORMULA CODE T
2 a0c - 2#35C-U8  pantone© B
300 C
WEIGHT
3 1,000 5 Gram -
TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
REFERENCES —
[ | BASE P8596 TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE 946.40 94.64%
2/13/2020 —
. PC P6l123 TXP PCATOMIX AZULB 44,00 4.40%
"":_' PC P&l120 TXP PC ATOMIX WHITE 8.00 0.80%
. PC P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 1.60 0.16%

FORM. TOTAL 1000.00 g

8/13/2020 11:53:02 AM
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NAVEGACION DE LA INTERFAZ DE MEZCLA

A continuacidn se muestra una imagen que contiene la barra de la pantalla de mezcla con descripciones de funciones.

‘ & it FGRMULA U o PO | [ FORMULA
1 2 3 4 5 6 7
1. Crearuna nueva férmula 5. Imprimir una etiqueta
2. Clonaruna férmula 6. Calcular un costo de féormula
3. Imprimir una férmula 7. Mezclar una féormula
4. Enviar por correo una férmula

OPCIONES DE FORMULA EN LA INTERFAZ DE MEZCLA
A continuacién se muestra una imagen que contiene las opciones de la férmula con las descripciones de las funcione.

@ STANDARD FORMULAS

USER FORMULAS

1 "”‘“N e 1. Alternar entre una lista de formulas estandar y una lista de formulas que
o Filters Active - , .
usted haya creado (Formulas del usuario).
FORMULA CODE
2 smc - 2. Crear filtros para administrar su base de datos y seleccionar el peso deseado.
3 WEIGHT 3. Crear referencias de usuario para sus formulas; las referencias son Utiles para
1,000 5 Gram h

buscary organizar la informacion (las sugerencias son el cliente, el estilo de

REFERENCES la camiseta y el nimero de trabajo).
8/13/2020

SELECTOR FORMULA & TABLA DE COMPONENTES
A continuacidn se muestra una imagen que contiene el selector de formula sus ingredientes y pesos asociado.

1. Elselector de férmula usa un carrusel que permite
moverse entre colores. Puede ir de izquierda a derecha.
Puede seleccionar el color con un clic.
F— - 2. Los detalles de la formula se muestran en la tabla,

Pantone®©
300C

2995C- UB B

incluyen: Tipo de férmula, Descripcion del material,
Codigo del material, Peso en gramos (por defecto), asi
como los porcentajes de cada ingrediente contenido en

TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT la mezcla.
-Z;;\_' BASE P8596 TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE 946.40 94.64%
. PC P6123 TXP PC ATOMIX AZULB 44.00 4.40%
(e P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 800  0.80%
. PC P10331 TXP PCATOMIX AZUL 1500 1.60 0.16%
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CARACTERISTICAS DE LA INTERFAZ DE MEZCLA

Esta seccion cubrira cada funcién disponible dentro de la interfaz de mezcla, empezando con la creacion
de una nueva férmula.

Crear una nueva formula
1. Hazclicen el botén “Férmula nueva” en la barra de la pantalla de mezcla.

‘ FORMULA FORMULA o i romwua Ml Dee [ owcu FORMULA

0 | New Formula Screen

FORMULA CODE COLOR
| |
DESCRIPTION 2. Alseleccionar el botén “Férmula Nueva” se le mostrara
’ un cuadro de didlogo para introducir detalles sobre la formula
BASE TYPE

que esté creando, incluyendo el codigo de la formula,
la descripcidn, tipo de base, referencias (opcional) y color.

REFERENCES (OPTIONAL)

®

3. Unavez que haya ingresado los campos requeridos, haga clic en el botdn Q en la parte inferior del panel.
Sera redirigido a “Férmulas del usuario” que mostrara la formula recién creada. Desde esta pantalla,
puede agregar o remover ingredientes, editar o eliminar su formula.

Manual Del Usuario 7



CLONAR UNA FORMULA

1. Para clonar unaférmula, primero seleccione la formula deseada del mend.

| -.
Pantone®© = 9]

2993C-U8 - pantone© s
300 C

2. Hagaclic en el botén “Clonar formula” en la barra de navegacion de la pantalla de mezcla.

BLEND

o Il Chaed FORMULA

LABEL CALCULATE

NEW CLONE PRINT -
FORMULA FORMULA rorMuLs el FORMULA

3. Aparecera un cuadro de dialogo con valores preestablecidos. Modifique las entradas de cddigo
de férmulay descripcion y afiadir a la formula recién clonada.
Haga clic en el bot6n “Finalizar” en la parte inferior del cuadro de dialogo.

5. Las férmulas del usuario apareceran con la mezcla recién clonada.

6. Afada, elimine, edite o borre el clon si es necesario.

»\Z(‘ HVIENT o e o renror e ecatomi () @ O S - O %
BLENDING SETT! I
NEW CLONE PRINT EMAIL PRINT BLEND SAVE = pEETE
0 FORMULA FORMULA rormus e rormuia M Chee R CALCULATE FORMULA Fn chances [ FormuLa
STANDARD FORMULAS
@  USER FORMULAS
FILTERS
1 No Filters Active .
FORMULA CODE User Mi
2 300 C Clone - SUSUEE Cléﬁe
WEIGHT
3 1000 3 Gram = (") User Mix 300 C Clone B 4
TVPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
REFERENCES = : : : .
[ | BASE P8596 TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE 946.40 94.64% M
/1342020 -
. PC P6123 TXP PC ATOMIX AZUL B 44.00 4.40% M
Steven Foster . =
(_JPC P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 8.00 0.80% M
. PC P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 1.60 0.16% ﬁ]—
Click hers to add new item
FORM. TOTAL 1000.00 g
9/29/2020 5:40:29 PM
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IMPRIMIR UNA FORMULA
1. Seleccione la formula desde el selector del formula.

Pantone®

intones

Pantone®© 2©
2995C-U5  pantone© 8
300 C
NTONE 300 C
TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT

(:j' BASE 'P8596  TXP PCATOMIX WOW MIXBASE 94640  94.64%
. PC Pel23 TXP PC ATOMIX AZULB 44,00 4.40%
() rc P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 8.00  0.80%
. PC P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 1.60 0.16%

2. Hagaclic en el botén imprimir férmula en la barra de navegacion de la pantalla de mezcla.

‘ & orinn FORMULA roun el omwoia Il e [ cwcuare

3. Aparaecera un cuadro de didlogo con un aviso para confirmar la eleccion. Haga clic en OK.
4, Seleccionesimpresoray haga clic en el boton imprimir.

General |

r Select Printer

@Adobe PDF @ Microsoft XPS Documen
1 % Send To OneNote 2013
1= HPI5E520 (HP Officejet 6700)

£ >

Preferences |
Pt Find Printer... |

— Page Range

& Al Mumber of copies: |1 3:
€ Selection &~ Curent Page
i’ 1 2 2 3 3

" Pages: I I Collate

Cancel | Apply |

BLEND
FORMULA

Manual Del Usuario
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ENVIAR UNA FORMULA POR CORREO ELECTRONICO
1. Hagaclic en el botdn “Enviar por correo electrénico una formula” en la barra de navegacion de la pantalla de mezcla.

‘ FORMULA FORMULA roma i rorwuia Ml Dol cmcvim FORMULA

2. Lacuenta de correo electrénico de su cliente abrird una nueva ventana con la férmula agregada como un adjunto.

3. Ingresa toda la informacion relevante y haga clic Q .

@ Email 300 cAP?

Email 300 C AP via Outlook?

10 Printop IMS 3.0Ink Management System
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IMPRIMIR UNA ETIQUETA

1. Seleccione el color deseado desde el selector de formula.

Pantone®

Pantone®©

2#95C-U8 1 pantone©
300C

TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
;\' BASE P8596 TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE 946.40  94.64%
. PC P&123 TXP PC ATOMIX AZUL B 44.00 4.40%
7' PC P&120 TXP PC ATOMIX WHITE 8.00 0.80%
. PC P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 1.60 0.16%

2. CHaga clic en el boton imprimir etiqueta en la barra de navegacion de la pantalla de mezcla.

]
FORMULA FORMULA rormuLs el FORMULA

‘ NEW CLONE PRINT

3. Aparecera un cuadro de didlogo con un aviso para confirmar la eleccién. Haga clic en Q .

@\ Print Label Preview

Label Properties =

RAVIENT PRINTOPE'
— CTVNCT D —

300 C Clone 1000.00 g

Material Description Code Grams

TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE P8596 946.40 94.64

TXP PC ATOMIX AZUL B P6123 44.00 4.40

TXP PC ATOMIX WHITE P6120 8.00 0.80

TXP PC ATOMIX AZUL 1300 P10331 1.60 0.16

FRINTOP TXF PC ATOMIX Tuesday. Sepiemoer 29, 2020
\_ This labiel & not for shipping. Please generate your cwn labes for shipping purpases. p,

90

4. Seleccione impresoray haga clic en el boton imprimir.

General |
~Select Printer
[#5 Adobe PDF o Microsoft ¥PS Documen
=iFax = Send To Onelote 2013

= HP95E520 (HP Officejet 6700)

< >

Status: Ready Preferences
Location:
R Find Printer

~Page Range

& Al Number of copies: |1 5.'
€ Selection © Curent Page

£ Pages | I Collate

Cancel Apply

E CALCULATE

BLEND
FORMULA

Manual Del Usuario
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CALCULAREL COSTO DE LATINTA

Hay tres modos para calcular los costos de la tinta dentro de la interfaz de mezcla.
A. Real: Calcula el costo basado en el depdsito de tinta real
B. Tedrico: Calcula el costo basado en el depésito tedrico de tinta de la malla de la pantalla y el tamafio de la imagen
C. Especificar la cantidad: calcula el costo basado en una cantidad especifica de tinta

1. Seleccione la férmula deseada desde el selector de férmula.

Pantone&

Pantone®© ol W]

2995C-U2 ' pantone© E
300 C

PANTONE 300C O

TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
BASE 'P8596  TXP PCATOMIXWOW MIXBASE 94640  94.64%
® < P6123 TXP PC ATOMIX AZUL B 44.00 4.40%
() rc P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 800  0.80%
® < P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 1.60  0.16%

2. Haga clic en el botén Deducir Inventario en la barra de navegacion de la pantalla de mezcla.

‘ FORMULA FORMULA o il romwna Ml Dee [ cacuare FORMULA

3. Elige un modo desde el men( desplegable de navegacion:
a. Gramos/Impresion: calcula el depésito de tinta real
b. Area de impresién: Calcula el depésito tedrico de tinta de la malla de la pantalla y el tamafio de la imagen
c. Estimar cantidad: calcula la cantidad de tinta especificada

E Grams / Print =

Grams / Print INT
Print Area

Ink Amount

—
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Calculando el costo de la tinta: Gramos por impresion
La estimacion de gramos por peso se refiere a la estimacidn de costo real. Este calculo se basa en el peso
de la tinta sobre la prenda multiplicada por el nimero de unidades/impresiones.
1. Determine el peso de un estampado.
a. Cortar dos piezas de tela de igual tamafio
b. Pesary registrar las piezas no estampadas
c. Imprimir laimagen de la segunda pieza de telay pesarla antes de que la tinta se cure
d. La diferencia entre las dos piezas de tela representa la tinta real de la prenda*
*Nota: Esto no incluye la tinta del depésito o la pasada

2. Seleccione el modo gramos/impresién en el men( desplegable.

E Grams / Print =

Grams / Print INT
Print Area

Ink Amount

[

3. Completar los detalles en el panel de la izquierda, incluyendo el peso en gramos por impresion,
asi como el nimero de impresiones.
La tabla de componentes muestra la cantidad por cada ingrediente necesaria para completar el requisito del lote.
5. Hazclic en el botdn finalizar para regresar a la pantalla de mezcla con la nueva féormula, cantidad total actualizada
y pesos por cada componente.

uario
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Calculando el costo de la tinta: Area de impresién
La estimacion del area de impresion se refiere al depdsito tedrico de tinta de la malla de la pantalla

y el tamafio de la imagen.
1. Seleccione el modo de area de impresion del men( desplegable

E Print Area ~

Grams / Print

Print Area

Ink Amount

2. Complete los detalles en el panel de la izquierda, incluyendo el nimero de impresiones, altura, anchura,
malla por pulgaday cobertura.

# OF PRINTS

1 2,000 5
HEIGHT WIDTH

2 6in 10in =

60.00in* o

MESH PER INCH

3 195/48dia. -
PERCENT COVERAGE

4 30.00% o

3. Latabla de componentes muestra la cantidad de cada componente requerido para completar el requisito del lote.
Haz clic en el botdn finalizar para regresar a la pantalla de la mezcla con nueva formula, base total actualizada y
pesos del material.

SCAVIENT | viHorsgoman sy 30 B ProP X rcaONX (D B O S — B X

/4

BLENDING SETTINGS

PRI PRINT

0 FORMULA FORMULA rommos e romuoia I Chee [ CALCULATE @ FORMULA

@ STANDARD FORMULAS

USER FORMULAS
FILTERS
1 No Filters Active -
Pantone© 2O
FORMULA CODE o -
) [300c . 9 C-UE pantone@ :
300 C
WEIGHT
3 882.21 | Gram ~ () PANTONE300C D
TveE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS  PERCENT
REFERENCES -
() Base P8596 TXP PCATOMIX WOW MIX BASE  834.92  94.64%.
8/13/2020 -
[ P6123 TXP PC ATOMIX AZUL B 38.82  4.40%
rc P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 706 0.80%
[ 9 P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 141 0.16%

FORM.TOTAL 882.21 g

8/13/2020 11:53:02 AM
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Calculando el costo de la tinta: Cantidad de tinta

La estimacién de la cantidad de la tinta se refiere al costo calculado basado en una cantidad especifica de tinta.

1. Seleccione el modo cantidad de tinta del mend desplegable.

Grams / Print
Print Area

Ink Amount

Ink Amount -

Ingrese la cantidad de tinta deseada en el campo de cantidad de tinta en el lado izquierdo del panel.

3. Lacantidad delingreso, el costo de lo ingresado, costo por Kg y costo por prenda se actualizaran
en la tabla de resultado.

,)Z(. AVIENT | catcutation Screen

INK AMOUNT

g CALCULATE

1,000g 5

FH Inkc Amount ~ ‘G"'" - & nch - Pantone®© 300 C @
MATERIAL DESCRIPTION MATERIAL CODE GRAMS PERCENT
) TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE P8596 94640 94.64%
@ TXPPCATOMIX AZULB P6123 4400 4.40%
) TXP PC ATOMIX WHITE P6120 800  0.80%
@ TXP PCATOMIX AZUL 1500 P10331 160 0.16%
BATCH AMOUNT BATCH COST COST / KG COST / PRINT
1kg $0.00 $0.00 $0.000

4. Hazclic al botén Q para regresar a la pantalla mezcla con nueva férmula, base total actualizada
y pesos del material.

Cambiar las unidades de medida
Se dispone de varias medidas para calcular el costo.
1. Hazclicen elicono del peso o de la cinta métrica para cambiar la unidad de medida.

Lb

Liter

Us Gallon
Quart
Pint

& Inch ~

Inch
Millimeter

Centimeter

2. Seleccione la unidad deseada para actualizar todas las estimaciones de costos.

Manual Del Usuario
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INTERFAZ DE CONFIGURACIONES

IMS 3.0 tiene varios ajustes diferentes, cada uno disefiado para mejorar la experiencia del usuario.

BLENDING SETTINGS

ra APPLY r\ RESET
Cl

HANGES tost  DEFAULTS
‘ 25 GENERAL | General Options

& USER

% INK SUPPLIER I

4 BLENDING
LANGUAGE English "
REGION en-Us M
DEFAULT SYSTEM PRINTOP TXP PC ATOMIX .

A non-phthalate color mixing system with 14

NAVEGACION DE LA INTERFAZ DE LOS AJUSTES

rB APPLY "‘II RESET
C

HANGES %.s* DEFALULTS

1. Hazclic en aplicar cambios para guardar cualquier cambio realizado en la interfaz de ajustes.
2. Restablecer la configuracion por defecto.

PESTANAS DE AJUSTES
| ﬂ'# GENERAL 1. Abrir configuracion general
2. Abrir configuracién del usuario
& USER 3. Abrir configuracién de la mezcladora
$ 4. Abrir configuracion de inventario
s BLENDING

AJUSTES DE LAS CARACTERISTICA DE LA INTERFAZ
Esta seccion describe los ajustes configurables dentro de IMS 3.0. Para guardar y aplicar cualquier cambio realizado
en esta pestafia, haz clic en el bot6n Aplicar cambios en la navegacion de la interfaz de configuracion.

rB APPLY "‘II RESET
C

HANGES %.s* DEFALULTS

—
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CONFIGURACIONES GENERALES
Personalizar la combinacion de colores, configurar un cddigo de proveedor, importar formulas y acceder a nuevas
férmulas usando las configuraciones generales. Un video introductorio se abre al cargar el software.

Restablecer la contrasefia
Para restablecer la contrasefia, siga los siguientes pasos.
1. Hazclicen el botdn restablecer contrasefia dentro de la pestafia Configuraciones del usuario

SETTINGS

APPLY RESET
ra CHANGES ‘\ DEFAULTS

2 GENERAL User Information
| & USER USER NAME Steven Foster
[}
s ¥ BLENDING .

COMPANY NAME Calgary Scale Services Ltd.
E-MAIL ADDRESS steven@calgaryscale.com
PASSWORD SETTINGS RESET PASSWORD
SUPPLIER CODE SETUP CODE

2. Ingresa la direccion de correo electrénico cuando la pagina web del IMS 3.0 aparezca

L/ I MS 3.0 IMS3.0 About Contact

Forgot Your Password? Use the form below to reset your password.

We will send password reset instructions to the email address associated with your account.

Email address

Send instructions

3. Siga las instrucciones para restablecer la contrasefia desde su correo electrénico
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Configurar el cédigo del proveedor
Un cédigo de proveedor es til para compartir base de datos con otro usuario, idealmente a través de multiples lugares
de impresion bajo una misma marca o compafiia.

1. Hazclicen el botdn Configurar cdigo dentro de la pestafia Configuraciones del usuario

SUPPLIER CODE SETUP CODE «

IMPORT IMPORT FORMULAS

2. Ingrese el cddigo del proveedor en el campo de proveedor nuevo en la casilla de aviso

o | Setup Your Supplier Code X

NEW SUPPLIER CODE

‘CONFIRM SUPPLIER CODE

90

3. Hazclic Q

Importar formulas
Esta funcion se aplica a las formulas exportadas desde la version 7.54 del IMS usando el archivo por defecto con
extension.ims.

1. Hazclic en el botdn importar formulas dentro de la pestafia de configuraciones del usuario

SUPPLIER CODE SETUP CODE

IMPORT IMPORT FORMULAS .

Access New Formulas

™
FORMULA DATA SUPPLIER N/A ﬁ o

g
FORMULA DATA SUPPLIER 2 N/A f o

2. Introduzca la ruta de archivo de la base de datos a importar deseada
3. Hazclicen abriry las férmulas se cargaran en el software

Documents library

i Arrange by: Folder *
Indudes: 2 locations

Mame Date modified - Type Size I
. Remote Assistance Logs 1/7/2015 4:23PM File folder
SAP 1/6/2015 2:51PM File folder
Zebra 12/12/2014 1:43PM File folder
White Application Charts 12/12/2014 1:42 PM File folder
Projects 12/12/2014 1:42 PM File folder
My Labels 12/12/2014 1:41PM File folder
{2 My Shapes 12/12/2014 L:41PM File folder
. MyConnectFiles 1212{2014 1:41PM File folder
My Data Sources 12/12{2014 1:35PM File folder
DYMO Label 12/12/2014 1:34PM File folder

Ep iCloud Photos 1/3/2015 1:36 PM Shortcut 1KB

LLI [#y Libraries 3/21/2014 4:16 PM Shortout 1KB |

=] [ Files (1mS) =1M5) =l

Open | Cancel |
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Acceso a formulas nuevas
Siga los pasos a continuacion para acceder a las formulas de proveedores diferentes.
1. Hazclicen elicono del lapiz debajo de Acceso a formulas nuevas en la pestafia de configuraciones del usuario

Access New Formulas

FORMULA DATA SUPPLIER N/A ’ @}‘ o

FORMULA DATA SUPPLIER 2 N/A j 0

2. Validar el codigo del proveedor mediante el reingreso del cddigo Gnico en la casilla de aviso

0 | Formula Supplier Information x

NEW SUPPLIER CODE

! |

3. Hazclic Q para acceder a las formulas del proveedor

Configuraciones de la mezcla

Establezca configuraciones predeterminadas para el sistema de color predeterminado, tipo de base predeterminado,
peso de la férmula predeterminado, etiqueta del propietario del chip, impresora de etiquetas predeterminada, puertos
COM de la balanza y puertos COM DM4 dentro de la pestafia de configuraciones de mezcla.

BLENDING SETTINGS

APPLY RESET
I-B CHANGES ﬁ DEFAULTS

£ GENERAL Blend Screen Defaults
& LR DEFAULT BASE TYPE - o
‘ ‘.0 BLENDING

DEFAULT FORMULA WEIGHT 1,000.00 * Gram -
CHIP OWNER TAG User Mix
DEFAULT LABEL PRINTER Microsoft Print to PDF = "‘
SCALE COM PORT com7 - "‘ ﬁ?:
Mix Grid View

ENTER MATERIALS BY coeE :
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Configuraciones de los valores por defecto de la mezcla
Antes de implantar el IMS 3.0, configure los valores predeterminados de la mezcla para ahorrar tiempo. Los siguientes
valores proporcionan una guia para su uso.
1. Tipo de base predeterminada: usada para sistemas que requieran base y colorante.
2. Peso de formula predeterminada: usada con una cantidad de mezcla estdndar en todo momento.
3. Etiqueta del propietario del chip: el nombre que aparece en un chip de color de la formula del usuario para
identificar el chip si se comparten formulas (el identificador sera diferente de un usuario a otro cuando navegue
por el carrusel de chips de color).

ABC Printing
100 C HO Clone

4. Impresora de etiquetas predeterminada: impresora preferida (cualquier impresora Microsoft Windows puede
ser usada y configurada para imprimir etiquetas o reportes).

5. Puerto COM para balanza: usado cuando se comunica IMS 3.0 al Sartorius PMA 7500 familia de balanzas
(los ajustes predeterminados se muestran abajo).

Scale Settings

6. Vista de tabla de mezcla: usada cuando se crea una férmula de usuario nueva (cuando los componentes de la
formula se ingresan sin la pantalla de mezcla, la vista de la tabla de mezcla acepta materiales por codigo de
material descripcion del material).

TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
Tabla de mezcla () BAsE P8596 TXP PCATOMIX WOW MIX BASE  946.40  94.64% (i
establecida por . PC P6123 TXP PC ATOMIX AZUL B 4400  4.40% @
cédigo de material (ec P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 800  0.80% @
® P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 160  0.16% [
o TXP PC ATOMIX NEGRO - % T

() UserMix300CClone ) & ©

TYPE MATERIAL DESCRIPTION GRAMS PERCENT
Tabla de mezcla () BASE PE596 TXP PC ATOMIX WOW MIX BASE  946.40  94.64% [
eStabl.ed_d,a por ‘ PC P6123 TXP PC ATOMIX AZUL B 4400 4.40% O
descripcion de rc P6120 TXP PC ATOMIX WHITE 800  080% [
material @ P10331 TXP PC ATOMIX AZUL 1500 160  0.16% M
@) | P6129 - | % M

7. Hazclic en el botdn aplicar cambios en la navegacion de la interfaz de configuracion para guardary aplicar
los cambios.
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o S AVIENT

Copyright © 2026, Avient Corporation. Avient makes no representations, guarantees, or warranties of any kind with respect to the information contained in this document about its accuracy, suitability
for particular applications, or the results obtained or obtainable using the information. Some of the information arises from laboratory work with small-scale equipment which may not provide a reliable
indication of performance or properties obtained or obtainable on larger-scale equipment. Values reported as “typical” or stated without a range do not state minimum or maximum properties; consult your
sales representative for property ranges and min/max specifications. Processing conditions can cause material properties to shift from the values stated in the information. Avient makes no warranties or
guarantees respecting suitability of either Avient’s products or the information for your process or end-use application. You have the responsibility to conduct full-scale end-product performance testing
to determine suitability in your application, and you assume all risk and liability arising from your use of the information and/or use or handling of any product. AVIENT MAKES NO WARRANTIES, EXPRESS
OR IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, either with respect to the information or products reflected by the
information. This literature shall NOT operate as permission, recommendation, or inducement to practice any patented invention without permission of the patent owner.



