INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

TINTAS TEXTILES

PRINTOPIH

PRINTOP™ P11058 ZFT Discharge Base es una base textil al agua para estampados en descarga (discharge) de la serie HIDROZOFT™. Ha
sido formulada para obtener colores mate intensos con un tacto muy suave. Esta base se activa al ser mezclada con ZFT Activator (en
polvo), destifiendo asi el colorante de la tela y dejando la fibra en su color natural y simultdneamente tifiéndola con color usando AQP PD
Pigmentos. La tela usada debe ser algodén 100% tefiido con colorantes reactivos.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CONSEJOS PARA LA IMPRE

P11058 ZFT DISCHARGE BASE

J/ Base de corrosion Y/ Aplicar una capa, presecar y termofijar.
Para aplicaciones wet on wet recomendamos presecar cada 2-3 colores,

aplicar del color oscuro al mas claro y de lo mas pequefio a lo mas grande.
J/ Acabado suave

Y/ Homogenizar primero la Base con el pigmento antes de agregar el Agente.

Y/ La mezcla de la Base + ZFT Activator tiene una duracion de 6 horas, pasado
este tiempo el producto ira perdiendo efectividad.

Y// Para obtener diversos colores:
1 Kg (100%) ZFT Discharge Base,
60g (6%) AQP PD Pigmentos
50g (5%) ZFT Activator

Y// Para obtener colores fluorescentes:

» 1kg (100%) -> ZFT Discharge Base,
CONTENIDO QUIMICO 100g (10%) -> AQP PD Fluo Pigmentos,
50g (5%) -> ZFT Activator
JI https://www.avientspecialtyinks.com/services/compliance-support

Y// Realizar siempre una prueba de acabados, matices, termofijado y lavado,
J/ Libre de PVC y ftalatos antes de producir en serie

Y// El usuario debera determinar la adaptabilidad y aplicabilidad del producto
para el uso al que lo destinara, comprobando todas las propiedades
descritas en la presente hoja técnica, asumiendo para ello todas las
consecuencias directas e indirectas que este uso suponga.

RECOMENDACIONES

J/  El usuario debera realizar sus propias pruebas para determinar y comprobar
los contenidos quimicos de sus estampados y lo expuesto en la presente Hoja
Técnica antes de producir en serie asegurandose cumplir con los requisitos
de sus clientes respecto a contenidos quimicos.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas Presecado & Curado sy Limpieza
100% algoddn tefiido con colorantes Flash: 320°F (160°C) 3 seconds in hot Agua
reactivos o corroibles. °F b of pallets

Curado: 60 segundos a 320°F(160°C)

Seguridad

Mallas Carga Max. de Pigmento _IBL_  sps: contacte a su representante de
Ndmero: 43 - 90 (hilos/cm) 10 % AQP Pd Fluos ventas
Tensién: 18-35 N/cm2 6 % AQP Pd colores —| |—
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Matriz

Directa
Fuera de contacto: 1/16” (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%




